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THURINGEN POLSKA

PROCEDURA UZYSKANIA CERTYFIKATU ASME

II.PRZYGOTOWANIE DO AUDITU

5.Przygotowanie i wdrozenie Systemu Kontroli
Jakosci wedtug wymagan przepisé6w ASME Code z
pomoca wybranej Autoryzowanej Agencji
Inspekcyjnej obejmujace:
-stworzenie harmonogramu przygotowania do
auditu certyfikacyjnego ASME,
-opisanie Systemu Kontroli Jakosci w formie
Ksiegi Jakosci (w wersji angielskiej z polskim
ttumaczeniem ) wraz z odpowiednimi
formularzami i wykorzystaniem systemow
elektronicznych stosowanych przez firme,
- ustalenie reprezentatywnego wyrobu firmy do
demonstracji wdrozenia Systemu Kontroli
Jakosci podczas auditu certyfikacyjnego ASME,
- przygotowanie dokumentacji projektowe;
wyrobu (obliczenia projektowe, rysunki,
zestawienia materiatowe itp.)
- kwalifikacje procedur spawalniczych PQR,
opracowanie instrukcji spawania WPS,
- certyfikacje spawaczy/operatorow spawania
WPQ/WOPQ oraz personelu NDE,
-przygotowanie i certyfikacje procedur badan
nieniszczacych,
- przygotowaniu planu kontroli i badan,
- zakupy materiatéw i ich kontrole na wejsciu,
- wykonanie wyrobu demonstracyjnego wedtug
wymagan Ksiegi Jakosci,
Akceptowalne jest czesciowe
zaawansowanie wytworzenia pod
warunkiem, ze wszystkie elementy
opisanego Systemu Kontroli Jakosci beda
zademonstrowane w trakcie auditu.

Do demonstracji moze by¢ uzyty wyréb
przeznaczony do sprzedania.
6. Audit wstepny ( zwykle
ok. 3-4 tygodnie przed audytem
certyfikacyjnym) jest przeprowadzan
Autoryzowanego ,
Inspektora dedykowanego do firgly oraz jego
Autoryzowanego Inspektora Ngdzorujgcego.
Wdrozenie zalecen jest weryffkowane przed
terminem auditu certyfikag§jnego.
7. Audit certyfikacyjnyprzeprowadza Zespot
Auditowy sktadajgcy si€ z Leadera Zespotu
wyznaczanego przezfASME oraz dwoch
przedstawicieli Augdryzowanej Agencji
Inspekcyjnej. Sg §i© te same osoby , ktére
przeprowadzatfaudit wstepny.

Po pozytywnyn wyniku auditu Leader Zespotu
przesyta raglort z rekomendacjg wydania
certyfikatgdo Komitetu ASME, ktory finalnie
decydujg’o jego wydaniu.
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I.SPRAWY ORGANIZACYJNE

1.Wybierz Autoryzowang

Agencje Inspekcyjna (TUV Thiringen e.V.)
akredytowang przez ASME i podpisz z nig
Umowe na Swiadczenie ustug
inspekcyjnych.

2.Dokonaj zakupu Przepiséow
ASME B&PV Code oraz Norm
odpowiednich do wybranego przez firme

zakresu certyfikacji.

Opcja 1 - w wersji elektronicznej lub
Opcja 2 - w wersji drukowane;

ze strony www.ASME.org
Korzystanie z kopii jest zabronione.

3.Z16z do ASME wniosek
0 przeprowadzenie auditu certyfikacyjnego

przynajmniej 6 m-cy przed datg gotowosci
firmy do auditu. Wniosek aplikacyjny
wypetnia sie i wysyta elektronicznie poprzez
platforme CA-Connect. Réwnolegle przeslij
pocztg do ASME podpisany Accreditation/
Cerification Agreement dostepny do
pobrania ze strony ASME.org.

4.Dokonaj ptatnosci do ASME

(ASME rozpocznie przetwarzanie wniosku
WYLACZNIE po uregulowaniu wszystkich
optat i sprawdzeniu czy zostata podpisana
Umowa o Swiadczenie ustug inspekcyjnych z
wybrang Autoryzowang Agencjg Inspekcyjna.
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11.LWYDANIE CERTYFIKATU |
JEGO WAZNOSC

8. Firma otr:kymuje Certyfikat Autoryzacji
oraz metald:wy stempel ASME w terminie
ok. 4 do 6 tygodni od daty auditu
zakonczonego pozytywnym wynikiem.
Adres podany w certyfikacie wskazuje
lokalizacje prac spawalniczych zwigzanych z
wytwarzaniem certyfikowanych urzqdzer’wi.

Mozliwe jest rozszerzenie lokalizacji o place
budowy nadzorowane przez firme. |

9. Certyfikat autoryzujacy firme do
uzywania znaku certyfikacyjnego ASME
jest wazny przez 3 lata.

Po tym okresie wymagany jest audit
recertyfikujgay.

10. Po otrzymaniu Certyfikatu Autoryzacji
ASME, firma powinna zwrécic sie do
organizacji National Board o Certyfikat|
Autoryzacji do Rejestracji urzadzen i ich
oznaczania kolejnym numerem NB.

Takie wymagania sg stawiane przy
dostarczaniu urzadzen praktycznie do
wszystkich Stanéw w USA.
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https://www.asme.org/wwwasmeorg/media/resourcefiles/shop/certification%20&%20accreditation/bpv-certification/bpv-certification-list-of-authorized-inspection-agencies.pdf
https://www.asme.org/wwwasmeorg/media/resourcefiles/shop/certification%20&%20accreditation/bpv-certification/bpv-certification-list-of-authorized-inspection-agencies.pdf
https://www.asme.org/
https://caconnect.asme.org/
https://www.asme.org/wwwasmeorg/media/ResourceFiles/Shop/Certification%20%26%20Accreditation/General%20Downloads/General-Downloads_Forms_Accreditation-and-Certification-Agreement-Form.pdf
https://www.asme.org/certification-accreditation/asme-certification-process/price-guide
https://www.nationalboard.org/

